Zatacznik nr 11 do Opisu przedmiotu zamowienia

Wymagania ogdlne dla systemu rur preizolowanych

Prefabrykowane preizolowane rury i ksztattki o konstrukcji zespolonej ,rura w rurze” ztozone z rur
przewodowych stalowych czarnych pojedynczych lub podwéjnych bez szwu lub ze szwem
wzdtuznym lub spiralnym, w izolacji cieplnej ze sztywnej pianki poliuretanowej (PUR) spienianej
cyklopentanem (trwale zwigzanej z rurg stalowg) oraz rury zewnetrznej (pfaszcza ostonowego) z
polietylenu PE-HD, ztaczy izolacyjnych - muf termokurczliwych z polietylenu PE usieciowanego
radiacyjnie.

Technologia rur i elementéw preizolowanych musi pozwalaé na ciggtg prace sieci cieptowniczej
o obliczeniowych parametrach wody: temp. 125/65°C, cisnienie nominalne 1,6 MPa oraz jakosci
wody spetniajgcej wymogi normy PN-85/C-04601 ,Woda do celéw energetycznych — wymagania i
badania jakosci wody do kottéw wodnych i zamknietych obiegéw cieptowniczych”.

Wymagania szczegdétowe dla systemu rur preizolowanych

1. Zespot rurowy
Ztozony ze stalowej rury przewodowej w izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego
z polietylenu wg wymagan norm europejskich EN 253:2020-01
Ponadto powinien spetniaé¢ n/w wymagania
e Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej dla nowego zespotu rurowego rur A<0,027 W/m*K
mierzony w temperaturze +50°C przy gestosci pianki = 60kg/m3 — potwierdzony badaniem
przeprowadzonym przez niezalezny, akredytowany Instytut Badawczy
e Konice rury stalowej powinny by¢ przygotowane do spawania zgodnie z normg PN-ISO 6761
e Oznakowanie zespotdw rurowych wg. pkt 6 normy EN 253 :2020-01.
e Stalowa rura ze szwem, gatunek stali P235GH wg PN-EN 10217-2 lub PN-EN 10217-5 lub rura
stalowa bez szwu ze stali P235GH.
e Rury nie moga by¢ spawane poprzecznie
e Rury musza by¢ odttuszczone i srutowane
e Rury stalowe muszg posiada¢ oznakowanie wskazujgce: producenta, gatunek stali i znak kontroli
jakosci; majg posiadac Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2010

2. Ksztattki preizolowane
Zespoty ze stalowej rury przewodowej ze szwem lub bez szwu w izolacji cieplnej z poliuretanu i
ptaszczu ostonowym z polietylenu wg wymagan normy PN-EN 448:2020-1.
e tuki stalowe — giete na zimno z rur stalowych
¢ Nie dopuszcza sie stosowania kolan segmentowych
e Tréjniki kute lub z szyjka spawang lub wyciggana
e Zwezki stalowe wykonane metodg ciggnienia z rur bezszwowych spawanych doczotowo do
prostych odcinkdéw rur o réznych srednicach. Nie dopuszcza sie zwezek stalowych wykonanych
metodg zwijania i wycinania.
e Dopuszcza sie zwezki:
- prefabrykowane preizolowane
- stalowe montowane na budowie i zaizolowane za pomoca ztgczy mufowych redukcyjnych,
pod warunkiem spetnienia w/w wymogoéw
e Oznakowanie ksztattek wg. pkt 6.1 -6.4 normy EN 448:2020-01.
¢ Wymagania szczegdtowe dotyczgce rur stalowych przewodowych jak w pkt 2.



3. Pfaszcz ostonowy

Ptaszcz ostonowy powinien by¢ wykonany z polietylenu wysokiej gestosci PEHD (minimum typu
PE80), jako rura gtadka bez szwu i spetnia¢ wymagania normy PN-EN 253

Ptaszcz ostonowy moze by¢ rurg wyprodukowang w odrebnym procesie produkcji albo moze byé
wykonany bezposrednio, poprzez wttaczanie na izolacje

Dla ptaszczy ostonowych produkowanych metodg nieciggtg (wtrysku ptynnej pianki w przestrzen
pomiedzy rurg stalowg a rurg ostonowa) wewnetrzna powierzchnia rury ostonowej musi by¢
poddana dodatkowej obrdébce koronujacej, w celu uzyskania wysokiej przyczepnosci izolacji
poliuretanowej do rury ostonowej; wraz z ofertg nalezy dostarczy¢ kopie protokotéw odbioru
obrébki koronowania.

4. lzolacja cieplna

Izolacje cieplng ma stanowi¢ sztywna pianka poliuretanowa spieniona cyklopentanem i spetniac
wymagania normy PN-EN 253
Wspodtczynniki przewodnosci cieplnej — wg. punktu 1.

5. Zespot ztacza
Sktadajacy sie z izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z polietylenu wg wymagan norm
europejskich PN-EN 489-1:2020-01.

a) Ztagcza mufowe termokurczliwe, z polietylenu sieciowanego radiacyjnie posiadajgce certyfikat

zgodnosci z normg PN-EN 489 — do zastosowania na przytgczach, DN<250

Stopien sieciowania radiacyjnego nie mniejszy niz 40 % (badanie wg PN-EN ISO 10147)

Mufy musza posiada¢ dwa otwory wlewowe fabrycznie wykonane w miejscu niesieciowanym,
z wtapianymi korkami, podwadjne uszczelnienie sktadajace sie z kleju i mastyki uszczelniajgcej
MFR mufy i korka nie mogg réznié sie bardziej niz 0 0,5g/10min.

Komplet mufy winien zawieraé: nasuwke termokurczliwg opakowang w folie o zalecanej
grubosci min. 0,1 mm, 2 korki odpowietrzajgce, 2 korki do wgrzania oraz materiaty do
aktywowania i odttuszczania powierzchni koricowki ostony rury (ksztaftki) preizolowane;.

b) Ztagcza mufowe zgrzewane elektrycznie wykonane z tego samego materiatu co ptaszcz PE-HD

stosowany na rurach preizolowanych, posiadajgce certyfikat zgodnosci z normg PN-EN 489 — do
zastosowania na sieci, DN>250

Konstrukcja otwarta

Sterowanye za pomocg pomiaru opornosci elektrycznej

Umozliwiajgce montaz po wykonaniu spawania rur stalowych i wykonanie préby cisnieniowej
o cis$nieniu min. 0,2 bar

Proces zgrzewania musi umozliwi¢ nieniszczacy sposdb kontroli poprawnosci zgrzewania oraz
zapis procesu zgrzewania, a takze archiwizacje parametrow.

Komplet mufy winien zawiera¢: Mufe elektrooporowg zwinietg w rulon opakowang w folie
o zalecanej grubosci min. 0,1 mm, mostek instalacyjny, podkfadke filcowg, 2 korki
odpowietrzajace, 2 korki do wgrzania oraz materiaty do aktywowania i odttuszczania
powierzchni koncoéwki ostony rury (ksztattki) preizolowane;.

Dostawy komponentéw do izolacji potagczen spawanych wymagane wytacznie w postaci kompletéow
zestawdw w opakowaniach pojedynczych dla poszczegdlnych muf (nieakceptowane w opakowaniach
zbiorczych), w ilosciach dostosowanych do $rednic rur przewodowych i ptaszczy ostonowych oraz
dtugosci wolnych koncéw rur przewodowych (150 lub 220 mm).

Wielkos¢ pojemnikéw z piankg winna umozliwiaé¢ wlanie jednego sktadnika do pojemnika z drugim
sktadnikiem i ich wymieszanie (bez uZycia trzeciego naczynia).



Na pojemnikach z komponentami powinien by¢ umieszczony opis okreslajagcy przeznaczenie do
Srednicy zfacza, date produkcji i termin przydatnosci do uzycia nie krétszy niz 12 miesiecy od daty
dostawy zapisanej w umowie dostawy.

Dla wyrobéw wymagana deklaracja zgodnosci z normg i wymaganiami szczegétowymi lub stosowny
dokument dopuszczajgcy wyréb do stosowania w budownictwie wedtug stanu prawnego
obowigzujgcego w terminie dostawy.

6. Armatura:

Wymagania i metody badan wg EN 488:2020-01 Sieci cieptownicze — System preizolowanych
zespolonych rur do wodnych sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie — zespoét
armatury do stalowych rur przewodowych z izolacjg cieplng z poliuretanu i ptaszczem ostonowym
z polietylenu i trzpieniem ze stali nierdzewnej.

7. Akcesoria
Rekawy konczace, mufy koncowe, adaptery, pierscienie gumowe wg technologii Dostawcy.

8. Sygnalizacja alarmowa w rurach preizolowanych

Wymagana jest sygnalizacja alarmowa impulsowa. Rury, ksztattki i armatura musza mie¢ wtopione w
izolacje dwa miedziane (w tym jeden ocynowany) przewody alarmowe. Akcesoria zwigzane
z potgczeniami, podtgczeniami oraz pomiarami sygnalizacji alarmowej dostarczone zostang jako
systemowe przez Dostawce systemu alarmowego.

9. Maty kompensacyjne

Maty wykonane ze spienionego polietylenu posiadajgce wymagang wytrzymatos¢, elastycznosé,
odpornos¢ chemiczng i biologiczng, powinny by¢ przeznaczone do zastosowania podziemnego,
odporne na wystepujgce obcigzenia oraz odporne na penetracje przez zasypke i na gromadzenie
btota, posiada¢ wystarczajagcg zdolnos¢ zapobiegania stopniowemu wypetnianiu naziomem
przestrzeni powstatej po przemieszczeniu rury.



